
2
1
,5

5x10

R5

1127

3
2

5
7

Montáž 
úchytového profilu
S156 a S056/LED

(mierka 1:1)

Pre frézovanie profilov doporučujeme použiť frézu priemer 10 mm,
je nutné dodržať rádius R5.

1. Korpus vyfrézujte podľa montážnej šablóny. 
   Prednú hranu korpusu odporúčame nalepiť až po vyfrézovaní!!

2. Vyfrézujte otvory pre úchyty S346 podľa šablóny.

3. Vsaďte väčší kus uchytenia S346 do vyfrézovaných otvorov, 
   menší kus uchytenia nasuňte zo zadnej strany úchytového profilu.

4. Priložte úchytový profil do vyfrézovaného otvoru.

5.Profil upevnite posunutím menšieho uchytenia ku kraju a zaistite 
   čiastočným prevlečením cez väčší kus uchytenia.

6. V prípade použitia krytiek (záslepiek) ich nasaďte na boky profilov.

V prípade montáže s uchytením  S347 a S99 postupujte rovnako, 
ale bez frézovania otvorov pre S346.

 

spodná strana pracovnej dosky

vnútorná hrana korpusu

 - pokiaľ je v nastavení pre tlač zapnuté POZOR
„prispôsobiť veľkosti papiera“ šablóna sa vytlačí menšia.
Vždy je nutné tlačiť vo veľkosti 100%!
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 - pokiaľ je v nastavení pre tlač zapnuté POZOR
„prispôsobiť veľkosti papiera“ šablóna sa vytlačí menšia.
Vždy je nutné tlačiť vo veľkosti 100%!
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Montáž 
úchytového profilu
S157 a S057/LED

(mierka 1:1)

Pre frézovanie profilov doporučujeme použiť frézu priemer 10 mm,
je nutné dodržať rádius R5.

1. Korpus vyfrézujte podľa montážnej šablóny. 
   Prednú hranu korpusu odporúčame nalepiť až po vyfrézovaní!!

2. Vyfrézujte otvory pre úchyty S346 podľa šablóny.

3. Vsaďte väčší kus uchytenia S346 do vyfrézovaných otvorov, 
   menší kus uchytenia nasuňte zo zadnej strany úchytového profilu.

4. Priložte úchytový profil do vyfrézovaného otvoru.

5.Profil upevnite posunutím menšieho uchytenia ku kraju a zaistite 
   čiastočným prevlečením cez väčší kus uchytenia.

6. V prípade použitia krytiek (záslepiek) ich nasaďte na boky profilov.

V prípade montáže s uchytením S99 postupujte rovnako, 
ale bez frézovania otvorov pre S346.

 


